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iGracias por elegir la maquina de soldadura por fusién de fibra 6ptical
Este manual del usuario explica cémo instalar y usar la maquina de soldadura de fibra para ayudarlo a familiarizarse
lo mas posible con la operacién de la maquina de soldar.

iImportante!
Se recomienda que todos los usuarios lean este manual antes de utilizar la maquina de soldadura por fusion de
fibra 6ptica.

Advertencias y precauciones '

La maquina de soldadura por fusion de fibra dptica (en lo sucesivo, "maquina de soldadura") esta disefiada para
fusionar fibra de vidrio de silice, no use este equipo para otros usos. La maquina de soldadura es un instrumento muy
delicado, debe tener mucho cuidado al transportarla. Por lo tanto, siempre debe observar las siguientes normas de
seguridad y las normas generales al usar y transportar la maquina de soldadura por fusién. El incumplimiento de las
advertencias y precauciones descritas en cualquier parte de este manual violara las normas de seguridad para el
disefio, la fabricacion y el uso de la maquina de soldadura por fusion. asumir ninguna responsabilidad por las
consecuencias causadas por los usuarios que violan estos requisitos!
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@ Advertencia de seguridad operativa

1. Esté prohibido utilizar la méaquina de soldadura por fusién en un entorno inflamable y explosivo.

2. No toque las varillas de los electrodos cuando la maquina de soldadura por fusion esté encendida.

3. A excepcidén de las piezas que los usuarios pueden reemplazar segun se indica en este manual, no desmonte ni

monte ninguna pieza de la maquina de soldadura por fusién sin autorizacion. El reemplazo de piezas y los ajustes
internos solo pueden ser realizados por personal de mantenimiento autorizado. personal.

4. Cuando conecte el cable de alimentacién, tenga cuidado de quitar el cable del tomacorriente de la pared, no tire del cable, sujete
el enchufe. Es necesario asegurarse de que los cables estén en buenas condiciones para evitar el peligro de incendio o electricidad.
choque.

5. No exponga la maquina de soldar al fuego, descargas eléctricas, lluvia o ambiente hiimedo.

6. Use solo un cargador dedicado, el uso de otros adaptadores puede dafiar la maquina de soldar.

7. Cuando la maquina de soldadura por fusién encuentre las siguientes condiciones, apague inmediatamente la

maquina de soldadura por fusion, desconecte el cargador y retire la bateria.

- Humo, olor, sonido anormal o calentamiento anormal;

- Entran liquidos y materias extrafias en el interior de la maquina de soldadura por fusién;

- Daflado o roto;

Si encuentra estas fallas, comuniquese con el centro de reparacion de inmediato. No tomar las medidas a tiempo y dejarla en

un estado defectuoso puede provocar que la maquina se deseche por completo e incluso provocar un incendio, lesiones
personales o la muerte.

@ Bateria de litio dentro de la maquina de soldadura por fusién

La bateria de la maquina de soldadura por fusion es una bateria especial de iones de litio. El uso de otras
baterias puede dafiar la maquina de soldadura por fusién y poner en peligro la seguridad personal del
usuario.

1. Esta prohibido desmontar la bateria de litio para evitar cortocircuitos;

2. Esta prohibido golpear violentamente la bateria, acercar la bateria o arrojarla a una
fuente de fuego y calor intenso para evitar que la bateria de litio explote.
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Advertencias y precauciones '

@ Pantalla tactil de la maquina de soldar

1. Esta prohibido hacer clic en la pantalla tactil con objetos afilados y no use la fuerza para golpear la pantalla
tactil.

2. Estd prohibido derramar solventes organicos o contaminantes en la pantalla tactil, como acetona, aceite de motor,
anticongelante, ungulento, etc., de lo contrario, la pantalla LCD podria funcionar de manera anormal.

3. Limpie y limpie la pantalla LCD con un pafio de seda o una tela suave.

4. Dependiendo del angulo de visién de la pantalla de visualizacién, el brillo de la pantalla serd diferente. Y puede
haber algunos puntos negros, rojos, azules o verdes en la pantalla. Estos no son la falla de |la pantalla LCD, es natural
fenémeno.

@ Transporte y almacenamiento de maquinas de soldadura por fusién de fibra 6ptica

1. Cuando la maquina de soldadura por fusién se transfiere de un entorno de baja temperatura a un entorno de alta
temperatura, intente usar un método de calentamiento gradual para transferir, de lo contrario, se producira condensacion
dentro del instrumento, lo que tendra un efecto adverso en el instrumento.

2. Mantenga la maquina de soldar limpia y seca.

3. Cuando la maquina de soldadura por fusién no esté funcionando, coléquela en un ambiente seco, evite la luz solar
directa o coléquela en un ambiente sobrecalentado, polvoriento o hiimedo.

4. La maquina de soldadura por fusion ha sido ajustada y calibrada con precision. Intente evitar fuertes vibraciones e impactos.

Se debe usar un estuche especial para el almacenamiento. Para el transporte de larga distancia, se debe agregar una caja de
embalaje de almacenamiento intermedio adecuada en el exterior del estuche de transporte.

www.comutelperu.com 2

Parametros técnicos '

fibra aplicable

SMF (G.652), MMF (G.651), DSF (G.653), NZDSF (G.655)

Didmetro de fibra

Revestimiento: 80-150 pm; Revestimiento: 0,1-3 mm

pérdida de empalme

0,02 dB (SMF), 0,01 dB (MMF), 0,04 dB (DSF/NZDSF) se miden mediante el método de corte ITU-I

método de alineacién

Ntcleo, revestimiento

Modo de enfoque

Enfoque automatico de seis motores

método de soldadura

Manual de auto

tiempo de soldadura

8s (valor tipico de SMF)

Prueba de traccién

1.96-2.25N

Visualizacién de imagenes

Pantalla LCD téctil capacitiva de 5,5 pulgadas

Aumento

300 (X/Y), 150 (sincronizacion X/Y)

Registro de soldadura

1000 grupos

Tiempo tipico de calentamiento

18s

Tiempo de calentamiento

0-60s

Manguito termorretractil

20 mm, 30 mm, 40 mm, 50 mm, 60 mm

Tipo de médulo inalambrico

2G/4G

OPM locales

Rango (dBm): -70~+3/Longitud de onda: 850nm-1625nm/Incertidumbre: +0,5 %

Luz roja (VFL)

=10 mW

Interfaz de operacién

Interfaz gréfica de operacion de usuario GUI
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Correccion de electrodos

Cuando el ambiente externo cambia repentinamente, la intensidad de la descarga a veces se vuelve inestable, |0
que resulta en una mayor pérdida de soldadura. Por lo tanto, es necesario hacer coincidir la potencia de fuego
de descarga mas adecuada de acuerdo con factores ambientales como la altitud, la temperatura y la idoneidad
del lugar donde se usa. Ademas, la posicidén del centro de descarga a veces se mueve hacia la izquierda o hacia la
derecha, lo que provoca la posicién de soldadura de fibra para cambiar en relacién con el centro de descarga. En
este caso, la maquina de soldadura puede acelerar el proceso de estabilizacién de la intensidad de descarga al
corregir la varilla del electrodo para lograr el mejor efecto de soldadura.

Pasos de la operacion:

(D Seleccione [Correccion de electrodos] en [Mantenimiento de usuario].

(2 Indica que la descarga de la varilla del electrodo es estable. Si no necesita presionar el o igndralo

y continde con el siguiente paso. Si tarda 5 segundos, entrara automaticamente en la estabilizacién de descarga de la varilla del
generador. Después de completar, continle con el siguiente paso.

3 Coloque la fibra éptica pelada y cortada de acuerdo con el aviso, y presione el - para continuar.
@ La calibracion se realiza automaticamente. Habré varios parpadeos y ligeras quemaduras de descarga en la
pantalla de la maquina de soldadura por fusién, y la cabeza de fibra se quema en forma esférica. Si falla después de
completarse, corte y coloque la fibra nuevamente y repita los pasos anteriores hasta que la calibracién sea exitosa. Si
el mensaje es exitoso, la calibracion estéd completa y cierre el cuadro de mensaje para salir.

nota:

(D Mantenga limpia la fibra dptica, de lo contrario afectar el resultado de la calibracidn.

@ Si el proceso de calibracién indica que la cara final de la fibra 6ptica excede el limite, puede ignorar y continuar con la
operacion, pero el resultado de la calibracién se vera afectado.

(3 Cuando la descarga del electrodo es estable, si la fibra éptica se coloca en la maquina de soldadura por fusién, se
debe sacar la fibra éptica. Después del encendido, si la estabilizacion del electrodo se ha realizado una vez, la
estabilizacion del electrodo se omitird automaticamente cuando el electrodo se calibra de nuevo.
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Calibracién de motores

En el uso posterior, la velocidad del motor puede cambiar debido a varias razones. La calibracion del motor puede
calibrar automaticamente la velocidad del motor.

Pasos de la operacién:

(1) Seleccione [Calibracién del motor] en [Mantenimiento del usuario].

(2 Coloque la fibra éptica pelada y cortada de acuerdo con el aviso, y presione el e para continuar.
(3 La velocidad de todos los motores se calibrara automaticamente. Después de completar, aparecera el mensaje
"iCalibracion del motor exitosa!" Cierre el cuadro de didlogo y salga.

nota:
El proceso de calibracién indica que la cara final de la fibra esta fuera del limite, puede ignorar la operacién, pero
afectard el resultado de la calibracion.

Prueba de polvo de la cdamara

Pasos de la operacién:

(D Seleccione [Prueba de polvo de la cdmara] en [Mantenimiento del usuario].

(@ Después de ingresar a [Prueba de polvo de la cdmara], lo detectard automaticamente.

(3 Si se encuentra un punto de interferencia durante la deteccién, el 4rea correspondiente mostrara un punto rojo. Después de la limpieza, vuelva a
realizar la [Prueba de polvo de la cdAmara] hasta que aparezca el mensaje "no hay ningn punto de interferencia que afecte el reconocimiento de la
imagen", cierre el cuadro de mensaje y salga.

nota:

Si se coloca una fibra éptica en la maquina de soldadura por fusidn, se debe sacar la fibra dptica.
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Tabla de mensajes de error '

En el proceso de uso de la maquina de soldadura por fusion, si aparece un mensaje de error en la pantalla, consulte el método
de manejo en la siguiente tabla. Si el problema no se puede resolver, es posible que la maquina de soldadura por fusién no
funcione correctamente, comuniquese con su distribuidor.

Mensaje de error

La razoén

Soluciéon

La temperatura ambiente de uso actual es
demasiado alta/baja, puede hacer que el
equipo no pueda usarse normalmente y
se apague automaticamente, jpuede
causar dafios graves!

Superar la temperatura de uso

Cambiar el entorno de uso

Fallo de la camara

El chip de la cdmara no funciona correctamente.

Péngase en contacto con un agente

iLa temperatura interna es demasiado altal

La placa de circuito funciona anormalmente

Apague a tiempo y péngase en contacto con el agente.

Sistema bloqueado

Condiciones de arrendamiento

Cambiar las condiciones de alquiler/desactivar contrasefia de bloqueo

falla de soldadura

La atenuacién supera el umbral establecido por el sistema

Péngase en contacto con un agente

Se detecta que la cdmara tiene multiples
puntos de interferencia (marcados por el
cuadrado rojo), lo que afectara el
reconocimiento de la imagen y provocara
el fallo de la soldadura. jPor favor, tratalo
a tiempo!

La ranura en V tiene fibras o la lente
esta sucia

Saque la fibra dptica o use un hisopo de algoddn
especial para pegar alcohol médico en el sentido de
las agujas del reloj para limpiar la lente

iLa correccioén de brillo fallo!

La iluminacién de la lente es anormal.

Pongase en contacto con un agente

iPor favor, relanzad la fibra!

Ambas caras de los extremos de la fibra estan fuera del
estandar/no se detecta fibra/la fibra se coloca mas alla
de la linea central de soldadura por fusién

Disminuir la calidad de la soldadura/recortar la

fibra/reemplazar la fibra

Fallé el restablecimiento del motor izquierdo/derecho

Fallo del motor o del sensor del motor

Reiniciar o contactar al agente

iFallé la calibracién del motor! Izquierda/

falla del motor

Recalibrar o ponerse en contacto con el agente

desbordamiento de la cara del extremo derecho de |a fibra

La posicién de la fibra estd demasiado lejos.

Reduzca la calidad de |a soldadura o vuelva a cortar la fibra

Por favor, reproduzca la fibra izquierda/derecha.

La posicion de la fibra esta demasiado lejos.

Vuelva a colocar la fibra después del reinicio
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fallo de FA

La calibracién actual fallg,
vuelva a calibrar la fibra

Tiempo de espera del motor de zoom Re-soldadura o agente de contacto

El entorno ha cambiado demasiado. Calibracién mdltiple

Superar el angulo maximo va
el sistema

Mantenimiento diario '

La ranura de posicionamiento de la fibra, el electrodo y la lente del objetivo deben mantenerse limpios, y la cubierta antipolvo debe cerrarse
cuando no esté en funcionamiento.

El 4ngulo de fibra izquierda/derecha excede el limite Baje el umbral del angulo o vuelva a cortar la fibra

1. Limpieza de laranura en V

Si hay contaminantes en la ranura en forma de V, la fibra no se puede colocar correctamente, lo que aumentara el error de alineacién de la fibra o
fallard la alineacion de la fibra, lo que dard como resultado una mayor pérdida de soldadura o una falla en la soldadura. Por lo tanto, en el trabajo
normal, siempre debe revise la ranura en Vy limpie la ranura en V regularmente. Proceda de la siguiente manera:

(1) Abra la cubierta antipolvo, primero use un cepillo para eliminar la mayor parte del polvo y la suciedad.

(2) Siel contaminante es relativamente firme, use un bastoncillo de algodén humedecido en una pequefia cantidad de alcohol para limpiarlo. (3)
Use una fibra éptica cortada o una hoja delgada para empujar los contaminantes fuera de la ranura en forma de V en una direccién y luego ceplllelo con
un cepillo.

(4) Presione el botdn de reinicio una vez.

2.Si la lente del objetivo se ensucia, la imagen de la fibra optica puede verse afectada, lo que puede causar errores en la identificacion de la
fibra éptica, alineacion incorrecta de la fibra, falla en el empalme o soldadura deficiente. Por lo tanto, las lentes de las dos lentes del objetivo
deben limpiarse regularmente, de lo contrario el polvo se acumulard y eventualmente no podré ser eliminado. Proceda de la siguiente
manera:

(1) Antes de limpiar la lente de la lente del objetivo, apague primero la alimentacion.

(2) Limpie suavemente la lente del objetivo con un bastoncillo de algodén humedecido en una pequefia cantidad de alcohol. Use un
bastoncillo de algodén para limpiar desde el centro de la lente y haga un movimiento circular hasta que se desenrosque el borde de la
lente. Luego limpie el alcohol restante con un bastoncillo de algodén limpio y seco.

(3) Encienda la alimentacién y aseglrese de que no se vean polvo ni rayas en la pantalla LCD.

iEl contenido de este manual puede cambiar sin previo aviso!
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